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Ds1 Dźwigar dachowy  1:20

5 szt.
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Ds2 Dźwigar dachowy  1:20

1 szt.
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Ds1.1 Dźwigar dachowy  1:20

1 szt.
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Ds3 Dźwigar dachowy  1:20

3 szt.
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Ds3.3 Dźwigar dachowy  1:20

2 szt.
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Ds3.2 Dźwigar dachowy  1:20
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Ds3.1 Dźwigar dachowy  1:20
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Ds3.4 Dźwigar dachowy  1:20
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St3 Stężenie  1:20
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St3.1 Stężenie  1:20

1 szt.
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Ds4 Dźwigar dachowy  1:20
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St1 Stężenie  1:20

2 szt.
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St2 Stężenie  1:20

2 szt.
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St4 Stężenie  1:20

4 szt.
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St5 Stężenie  1:20

1 szt.
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St6 Stężenie  1:20

1 szt.
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St7 Stężenie  1:20

1 szt.
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St8 Stężenie  1:20

1 szt.
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dr inż. Józef Strzelecki

Tel./fax (054) 252-83-82

nr upr. WBPP-NN-8386-5/9/79 Wk

Pracownia Projektowa dr inż. J.Strzelecki

ul. Diamentowa 9, Nowa Wieś k/Włocławka

87-853 Kruszyn

ELEKTRODY EB246

STAL S235JR

UWAGI:

1. Zabezpieczenie antykorozyjne wg opisu technicznego.

2. Spoin pachwinowych oznaczonych jako zamknięte (obwodowe)

    nie zamykać w narożach.

3. Wszystkie łączniki mechaniczne ocynkowane ogniowo !

6. Po wykonaniu elementów konstrukcji dokonać

    próbnego montażu konstrukcji i sprawdzić wzajemne

    dopasowanie elementów.

4. Spoiny nieoznaczone wykonać:

-spoiny pachw. a=0,7g (g-grubość cieńszego z łączonych elem.)

-spoiny czołowe na pełny przekrój

5. Łączenie elem. zamkniętych spoinami czołowymi na pełny przekrój.

7. Wykonać badanie spoin zgodnie z klasą konstrukcji.

8. Wykonać projekt warsztatowy.
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